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VARIO DRILL WS9(Q Hinweise fir die verschiedenen

Betriebsanleitung

Mit dem VARIO DRILL WS 90 besitzen Sie ein
leistungsstarkes Druckluftwerkzeug zum Losen von
Schweisspunkten.

Fur die Betriebssicherheit sind folgende Punkte zu
beachten:

Sicherheitsvorschriften

Den Sicherheits- und Unfallvorschriften des jeweiligen
Anwenderlandes ist Rechnung zu tragen. Unter anderem
ist folgendes einzuhalten:

Das Gerét ist ausschliesslich zum Ldsen von Punkt-
schweissverbindungen an Blechkonstruktionen
bestimmt.

Vor jeglicher UmrUstung (VARIO MATIC oder Fraser-
wechsel) am Gerat muss die Druckluftzuflihrung abge-
koppelt werden.

Wéhrend dem Arbeiten mit dem VARIO DRILL WS 90
sind Schutzbrille und Schutzhandschuhe zu tragen.

Das Gerét darf nie gegen eine Person oder gegen sich
selbst gerichtet werden.

Der bewertete Schalldruckpegel des Gerates betragt
typischerweise 70 dB. Der Gerauschpegel beim Arbei-
ten kann 70 dB Uberschreiten. Gehorschutz tragen!

Kontrollieren Sie die Fraserschneiden und Fraserspitze
auf Bruch oder Verschleiss: ggf. wechseln Sie den
Fréaser aus.

Verwenden Sie ausschliesslich Original VARIO DRILL
Fraser, um die Bruchgefahr zu minimieren.

FUr die Bearbeitung durfen die Teile nicht von Hand
gehalten werden, sondern mussen eingespannt wer-
den oder durch ihr Eigengewicht einen festen Stand
haben.

Bei langen Haaren ist ein geeigneter Haarschutz zu
tragen.

Bei laufender Maschine keine Reinigungs- und
Schmierarbeiten durchfihren.

Sichern Sie die Maschine gegen herunterfallen.

Das Gerét ist nicht isoliert gegen Kontakt mit elektri-
schem Strom!

Das Gerét darf nicht in explosionsgeféahrlicher Atmo -
sphére verwendet werden.

Maximaler Betriebsdruck 8 bar!

Inbetriebnahme

Zuerst die oben genannten Sicherheitsvorschriften
beachten.

Nur saubere und trockene Luft verwenden. Eine
Druckluftwartungseinheit ist empfehlenswert.

Luft — Betriebsdruck 6—-8 bar.
Schlauchdurchmesser grésser als 6 mm.

Geben Sie téglich einige Tropfen dinnflissiges und
harzfreies Ol in den Luftanschluss @.

Falls nicht schon montiert, schrauben Sie einen geeig-
neten Luftanschluss (1/4") in das Luftmengenreduzier-
ventil @.

Wichtig: Schraube ® vor erster Inbetriebnahme an-
ziehen und gelegentlich nachziehen. Dabei muss das
Gerat von der Druckluft abgekoppelt werden.

Einsatzmdglichkeiten

Empfohlene Drehzahlen fur Spezial VARIO DRILL
Fréaser

mit  VARIO MATIC ca.900 U/min.

Am Luftmengenreduzierventil @. einzustellen.

Verwenden Sie das Gerat mit VARIO MATIC (Abb. 1)
fur leichtes Losen von aussenliegenden Schweiss-
punkten an Kanten, Profilen und Falzen.

Verwenden Sie das Gerat ohne VARIO MATIC
(Abb. 2) fur einfaches Losen von innenliegenden, ver-
deckten und schwer zuganglichen Schweisspunkten.

ACHTUNG: Gerat erst gegen den Schweisspunkt
driicken, dann einschalten. Die Fraserspitze ® und
der Tiefenanschlag ® verhindern ein Abrutschen. Nie-
mals Fraser mit abgebrochener Spitze verwenden.
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Arbeiten mit VARIO DRILL WS 90

Spezialfraser in Spindel @ einsetzen und Schraube
fest anziehen.

Am Einstellring @ die gewiinschte Frastiefe einstellen.
Fraserschneidkante ® biindig mit Einstellmarkierung
an Tiefenanschlag ® gibt eine Fréstiefe von

ca.0,8 mm.

Tiefenanschlag ® wird mit Einstellring @ auf die
gewlnschte Fréastiefe eingestellt.

+ = mehr Fréastiefe

— = weniger Frastiefe

r— —

i .
by = Niveau
OB
Hinweis

Bei Endanschlag des VARIO MATIC Handhebels muss
der Abstand zwischen Gegenlagerschraube @ und
Schneidkante des Frasers ® 0,5 mm sein.

FUr unterschiedliche Bearbeitungstiefen kann der
Tiefenanschlag in eine geeignete Stellung gedreht
werden.

Wichtig: Das Anfassen des Tiefenanschlags ist nur

am hinteren Umfang gestattet (Abb. C). Ein Berthren
im Bereich der Fraserschneide ist strengstens unter-
sagt (Abb. D).

Werkzeugwechsel

Druckluftzufuhr abkoppeln, Schraube @ I6sen und
Fraser ® wechseln. Schraube ® gut anziehen.
Beachten Sie, dass die Schraube ® gegen die Flache
des Frasers ® und nicht gegen den Aussendurch-
messer drickt.

Pos. Benennung Art.-Nr.
1 Maschine VARIO DRILL 90 601001
2 Maschine ohne VARIO MATIC 602001
3 VARIO MATIC 608016
4 Gegenlager 604100
5a Fraser @ 8 mm 607011
5b Fraser @ 6 mm 607 001
5¢ Fraser @ 9 mm 607021
6 Tiefenanschlag (Amboss) 604111
7 Fraserspindel 604322
8 Fraser-Befestigungsschraube 604101
9 Einstellring Fréastiefe 604109
10 Auslésefeder 604103
11 Schalldampfer 604338
12 Luftmengenreduzierventil 604105
13 Luftanschluss 1/4" 697003
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Checkliste zur Stérungsbehebung
Gerat 1auft nicht an oder lauft unregelmassig:

Einige Tropfen dinnfliissiges Ol in den Anschluss @
geben. VARIO DRILL WS 90 einige Male ein-
schalten, bis er wieder einwandfrei lauft.

Lauft der Antrieb trotzdem nicht einwandfrei, Geréat zur
Reparatur an die Vertretung schicken. Maschine
nicht 6ffnen! Nicht im Schraubstock spannen!

Bei zu wenig Leistung:
Luftmengenreduzierventil &ffnen.

Luftdruck in der Zuleitung zu niedrig. Druck bei laufen-
dem Antrieb auf 6 bar einstellen.

Druckluftleitung zu klein. Querschnitt der Leitung soll
grésser als 6 mm sein.

Schalldampfer verschmutzt oder verstopft?

Wenn das Gerét trotz Uberpriifung obiger Punkte nicht
oder mit zu geringer Leistung arbeitet, ungedffnet zur Re-
paratur an die Vertretung senden.

Technische Daten

Masse Lange 150 mm
Hbhe 150 mm
Breite 50 mm
Gewicht 1,8 kg

Antrieb Betriebsdruck 6-8 bar
Luftverbrauch 71 1/min.
Drehzahl 900 U/min.

Anschlisse  Schlauch-Innendurchmesser grésser 6 mm

Beschleunigung = 1,07 m/s?
nach DIN EN 28662 Teil 1/01.93
nach DIN ISO 8662 Teil 6/02.93

Schalldruckpegel = 70 dB (A)
nach DIN 45635 Teil 1/04.84
nach DIN 45635 Teil 20/09.90
Messung im Lastlauf unter Freifeldbedingungen.

Die Garantie von 1 Jahr auf Material- und Produktions-
fehler ist nur gultig, wenn beim Arbeiten eine Wartungs-
einheit oder Luftfilter vorgeschaltet und die Maschine
vom Kunden nicht gedffnet wurde.

Defekte Maschinen sind ungedffnet an die Fabrik oder
die autorisierten Servicestellen einzuschicken.

Verschleissteile und Reparaturen aufgrund von fehlerhaf-
tem Einsatz oder Uberbeanspruchung fallen nicht unter
Garantie.
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@ VARIO DRILL WS90

Operating Instructions

Your VARIO DRILL WS 90 is a high-capacity compres-

sed-air gun for the removal of welding spots.

For safe operation, the following precautions should be

taken:

Safety rules

The following safety measures should always be taken,
regardless of any additional safety or accident-prevention

rules which might be applicable in each country:

Do not use your VARIO DRILL for purposes other
than the removal of spot-welded joints from sheet-
metal structures.

Disconnect compressed-air supply when changing
from one bit to another (VARIO MATIC or cutter).

Wear goggles and protective gloves when working
with your VARIO DRILL.

Never point your VARIO DRILL at yourself or any
other person.

The valued sound pressure level of the VARIO DRILL
is typically 70 dB. The sound level while working with it
may be in excess of such value; therefore, it is recom-

mended to wear ear plugs.

Check cutter blades and tips for breaks or wear.
If necessary, change cutter tool.

To reduce the risk of breaking to a minimum, do not
use cutter tools other than the genuine VARIO DRILL

cutters.

Never hold workpieces in your hand, but have them
clamped instead or make sure their own weight holds

them down to give the correct support.

If you wear long hair, you should use an appropriate

hair protection.

Make sure your VARIO DRILL is completely dis-
connected when cleaning or greasing it.

Protect the machine against falling down. Do not drop

the machine.

Your VARIO DRILL is not insulated against contact

with electric current !

Do not use your VARIO DRILL in an atmosphere
where there is the risk of explosion!

The maximum operating pressure is 8 bar!

Putting the VARIO DIRLL into operation

Refer to the above safety rules and read them carefully

before putting the VARIO DRILL into operation.

Use clean, dry air only. The use of a compressed-air

valuation unit is recommended.
Air operating pressure: 6—8 bar.
Hose diameter: superior to 6 mm.

Pour a few droplets of lightweight nonresinous oil into

the compressed-air mouthpiece @ every day.

If not yet assembled, screw an appropriate air connec-

tion (1/4") onto the air-volume reducing valve @
Important: Tighten screw @ before putting your

VARIO DRILL into operation for the first time, tighten
again from time to time. Make sure your VARIO DRILL

is disconnected from the compressed-air supply
during such operation.

e

Hints on the different uses of your
VARIO DRILL

Recommended speed of special VARIO DRILL Cutter:
with  VARIO MATIC about 900 UPM

Speed adjustment is on the air-volume reducing

valve @.

Use your VARIO DRILL with VARIO MATIC (Fig. 1) to
readily remove external welding spots on edges, sec-
tional shapes, notches.

Use your VARIO DRILL without VARIO MATIC
(Fig. 2) to readily remove internal, concealed welding
spots or those where access is difficult.

ATTENTION: Press your VARIO DRILL firmly against
the welding spot before switching it on. The cutter

tip ® and the depth stop ® prevent the machine from
sideslipping. Never use your VARIO DRILL with a
broken cutter tip.

.:1' l- . e
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To dismount the

VARIO MATIC, .-""-—
open ring ® and s

remove it from its || |

locking hook ®.
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Working with the VARIO DRILL WS 90

Insert special cutter in mandril @ and tighten screw ®.

Adjust desired cutting depth on adjusting ring @.
When the cutting edge ® of the cutting tool is flush
with the adjusting mark of depth stop ®, the cutting
depth would be about 0.8 mm.

Use adjusting ring @ to adjust depth stop ® to the
desired cutting depth:

+ = increase cutting depth

— = reduce cutting depth

Hints

When the hand lever of the VARIO MATIC is in the

fully operational position, the gap between the back-rest
screw @ and the cutting edge of the cutting tool ®
should be 0.5 mm.

Turn adjusting ring as long as is necessary to have the
depth stop in a position that corresponds to the desi-
red cutting depth.

Important: \When handling the depth stop, always
seize it by the rear part (Fig. C), never by the front part
(Fig. D), where there are the cutting blades.

Tool change

Disconnect compressed-air supply, loosen screw ®,
replace cutting tool ®, tighten screw @ Make sure
screw @) is tightly pressed against the recessed cutter
surface, and not against the outside diameter of the
drill bit.

No. Description Art.no.
1 Machine VARIO DRILL 90 601001
2 Machine w/o VARIO MATIC 602001
3 VARIO MATIC 608016
4 Back rest 604100
5a Cutter @ 8 mm 607011
5b Cutter @ 6 mm 607001
5¢c Cutter @ 9 mm 607021
6 Depth stop (anvil block) 604111
7 Cutter mandril 604322
8 Cutter fastening screw 604101
9 Cutting-depth adjusting ring 604109
10 Release spring 604103
11 Silencer 604338
12 Air-volume reducing valve 604105
13 Compressed-air connection 1/4” | 697 003
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Trouble shooting

If you cannot start the machine or if it does not run
smoothly:

Pour a few droplets of lightweight nonresinous oil into
connection @. Switch your VARIO DRILL on and off
again several times, as often as is necessary to make
it run smoothly.

Should the drive still not run smoothly, ask your local
dealer. Do not open machine! Do not clamp it in In
avise!

In the event of poor performance (output):
Open air-volume reducing valve.

In the case of insufficient air pressure in the supply
line, adjust pressure to 6 bar (with the machine run-
ning).

Poor compressed-air flow rate: Make sure the diame-
ter of the supply line is greater than 6 mm.

Is the silencer soiled or clogged?

Should the machine still not work, or not work as it
should, it might be necessary to have it repaired. Ask
your local dealer. Do not open machine!

Tecnical data

Dimensions Length 150 mm
Height 150 mm
Width 50 mm
Weight 1.8 kg

Drive Operating pressure 6-8 bars
Air consumption 71 litres
Speed 900 UPM.

Connections  Hose internal diameter greater than 6 mm

Acceleration = 1.07 m/s?
according to DIN EN 28662 Part 1/01.93
according to DIN ISO 8662 Part 6/02.93

Sound pressure level = 70 dB (A)
according to DIN 45635 Part 1/04.84
according to DIN 45635 Part 20/09.90

The 1-year warranty on material and production
defects will apply, providing a conditioning unit and/or an
air filter has been connected each time the machine

has been put into operation, and providing the machine
has not been opened.

Defective machines shall be sent to the factory, or to an
authorised dealer, without having been opened.

The warranty does not extend to parts subject to
wear and tear, to repairs resulting from improper use of
the machine or from overload.
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VARIO DRILL WS90 Applications diverses du VARIO DRILL

Vitesse recommandée de la fraise spéciale du VARIO

i i DRILL arégl le régulateur @
Instructions de service DLy zrasecte e
trs/mn

L'appareil s’utilise avec VARIO MATIC (Fig. 1) pour
I’enlevement aisés de points de soudure sur des
bords, profils et plis.

Par I'achat du VARIO DRILL WS 90 vous possédez des
a présent un outil pneumatique a grand rendement pour
I'enlevement de points de soudure.

En vue d’'un maniement s(r de I’outil, nous vous prions
d’observer les mesures de sécurité suivantes:

Prescriptions de sécurité

Les mesures suivantes de sécurité et de protection con-
tre les accidents sont a prévoir, en sus des prescriptions
éventuelles applicables dans chaque pays:

Ne pas utiliser le VARIO DRILL pour des applications
autres que I'enlévement de points de soudure sur des
constructions en tole.

Démonter le tuyau a air comprimé avant tout change-
ment de garniture (VARIO MATIC ou fraise).

Porter des lunettes et des gants de protection durant
tout travail avec le VARIO DRILL.

Ne jamais braquer I'outil sur vous-méme ou toute au -
tre personne.

’appareil s'utilise sans VARIO MATIC (Fig. 2) pour
I'enlevement aisé de points de soudure intérieurs,
cachés ou difficilement accessibles.

Le niveau sonore mesuré de I'outil est, en regle

générale, de 70 dB. Cependant, ce niveau pouvant
étre dépassé durant le travalil, il est recommandé de , o
protéger les oreilles contre le bruit. ATTENTION: Appuyer d’abord sur le point a enlever,

o ) ) ) puis enclencher la machine. La pointe de la fraise ® et

Verifier que les lames et la pointe de la fraise ne soient la butée de profondeur ® évitent que I'appareil ne

pas cassées ou usees. Le cas echéant, les changer. «dérape». Par conséquent, ne jamais utiliser la fraise

N’utiliser que des fraises du type VARIO DRILL, pour avec la pointe cassée.

réduire le risque de rupture au minimum.

Ne jamais tenir les pieces a usiner dans la main, mais —
L A p y s == [

utiliser plutdt un étau ou s’assurer que les pieces ! !

soient parfaitement stabilisées par leur propre poids.

- - -,

L 4] el

Portez une résille, si vous avez des cheveux longs. =1 | BT i I

S’assurer que la machine soit en arrét durant toute i ' "

opération de nettoyage ou de graissage. - ﬁ\ .
Protéger la machine contre la chute.

Votre VARIO DRILL n’est pas protégé contre les
contacts avec le courant électrique! @ \ 1

Ne pas utiliser le VARIO DRILL dans une ambiance ex-
posée au risque d’explosion! ]

Pression de service maximale: 8 bar! Cy

Mise en marche du VARIO DRILL =

Lire attentivement les instructions ci-dessus avant de ne
mettre I'appareil en marche.

N’utiliser que de I'air pur et sec. Il est recommandé de
révoir un groupe conditionneur de la pression. . I ———
P group P Pour démonter le P — ) h'"l

Pression normale de I'air: 6 a 8 bar. VARIO MATIC (Fig.3),

Diameétre du tuyau: plus de 6 mm. ouvrir 'anneau | |
et 'enlever du crochet |~

Verser tous les jours quelques gouttes d’huile trés flui- de fermeture ®.

de non-résineuse dans la prise d’air @.
Visser un raccord d’air approprié (1/4") dans le régula-

teur du volume d’air @. @
Important: Serrer bien la vis ® avant la premiere

mise en service; la resserrer de temps en temps, en
veillant a ce que I'alimentation d’air comprimé soit
déconnectée.

P —
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Travailler avec le VARIO DRILL

Insérer la fraise spéciale dans I'arbre @ et bien serrer
la vis

Ajuster la profondeur de fraisage au niveau de I'an-
neau de réglage @. Lorsque I'aréte coupante ® se
trouve a fleur du trait de repére de la butée de profon-
deur ®, la profondeur de fraisage serait de 0,8 mm
environ.

Utiliser I'anneau de réglage @ pour ajuster la butée de
profondeur ® a la profondeur de fraisage désirée:

+ = augmenter la profondeur de fraisage

— = réduire la profondeur de fraisage

niveau

Note

Lorsque le levier a main du VARIO MATIC est entiere-
ment enfoncé, I’écart entre la vis de butée @ et I'aréte
coupante de la fraise ® doit &tre de 0,5 mm.

Tourner 'anneau de réglage pour avancer ou retracter
la butée de profondeur, en fonction de la profondeur
de fraisage désirée.

Important: Tenir la butée de profondeur par son
périmetre arriere (Fig. C). Ne jamais la toucher au
niveau de la lame (Fig. D).

Changement d’outils

Déconnecter I'alimentation d’air comprimeé, dévisser la
vis ®), remplacer la fraise ®, resserrer bien la vis
Veiller a ce que la vis ® serre bien contre la surface de
la fraise et non pas contre le diameétre extérieur.

No. Description Art.no.
1 Machine VARIO DRILL 90 601001
2 Machine sans VARIO MATIC 602001
3 VARIO MATIC 608016
4 Butée 604100
5a Fraise @ 8 mm 607011
5b Fraise @ 6 mm 607001
5¢ Fraise @ 9 mm 607021
6 Butée de profondeur («enclume») | 604111
7 Arbre de la fraise 604322
8 Vis de fixation de la fraise 604101
9 Anneau de réglage de la profondeur | 604 109
10 Ressort de déclic 604103
11 Silencieux 604338
12 Régulateur du volume d’air 604105
13 Raccord d’air 1/4” 697003

e

Dépannage

Si I'appareil ne veut pas démarrer ou s'il présente des
irrégularités:
Verser quelques gouttes d’huile tres fluide non rési-
neuse dans le raccord . Enclencher le VARIO DRILL
plusieurs fois, jusqu’a ce qu’il fonctionne d’une
maniere correcte.

Si la transmission ne fonctionne toujours pas correcte-
ment, envoyer I'appareil a votre agent local qui s’occu-
pera de sa réparation. Ne pas ouvrir la machine et
ne pas la mettre dans un étau!

Dans le cas d’un rendement réduit:
Ouuvrir le régulateur du volume d’air.

Si la pression d’air dans le tuyau d’admission est trop
basse, I'ajuster a une valeur de 6 bar (la machine de-
vant étre en marche durant ce procédé).

Puissance d’air comprimé trop faible: La section du
tuyau doit étre supérieure a 6 mm.

Silencieux encrassé ou obsturé?

Si la machine ne fonctionne toujours pas, ou si son ren-
dement est trop faible, I'envoyer — sans I'ouvrir — a votre
agent local qui s’en occupera volontiers!

Données téchniques

Dimensions  Longueur 150 mm
Hauteur 150 mm
Largeur 50 mm
Poids 1,8 kg
Commande Pression normale 6-8 bars
Consommation d’air 71 litres
Vitesse 900 trs/mn
Raccords Diametre intérieur du tuyau —

plus de 6 mm

Accélération = 1.07 m/s?
selon DIN EN 28662 Partie 1/01.93
selon DIN ISO 8662 Partie 6/02.93

Niveau sonore = 70 dB (A)
selon DIN 45635 Partie 1/04.84
selon DIN 45635 Partie 20/09.90

La garantie d’un an sur tous les défauts de matériaux
ou de production n’est valable qu’a la condition qu’un
groupe conditionneur ou un filtre d’air soient montés sur
la machine durant le travail et que la machine n’ait jamais
été ouverte par le client.

En cas de panne, envoyer la machine — sans I'ouvrir —
au fabricant ou a son agent autorisé.

Sont exclus de la garantie les pieces soumises a
I'usure normale et les réparations dues a un emploi non-
approprié de I'appareil ou au fait qu’il aurait été soumis a
des efforts eccessifs.
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VARIO DRILL WS90

Instrucciones para
el manejo

Con la adquisicion de la VARIO DRILL WS90 el usuario
dispone de hoy en adelante de una herramienta neumatica
muy eficiente para la eliminacion de puntos de soldadura.

En vista de una maxima seguridad de manejo, conviene
observar los puntos siguientes:

Medidas de seguriadad

Las medidas siguientes de seguridad y de prevencion de
los accidentes deben ser observadas, ademas de las
aplicables en cada pais de utilizacion:

El empleo del aparato esta reservado exclusivamente
a la eliminacién de juntos de soldadura (por puntos)
aplicados en estructuras de chapa.

Quitar el tubo de admision del aire comprimido cada
vez que se cambia el equipo (cambio del VARIO
MATIC o de la fresa).

Utilizar gafas y guantes de proteccion durante el tra-
bajo con el VARIO DRILL.

Jamas apuntar el aparato sobre si mismo o qualquier
otra persona.

El nivel de presion sonora valorado del aparato ascien-
de tipicamente a 70 dB. Este nivel pudiendo superar €l
valor de 70 dB durante el trabajo, conviene proteger
los oidos.

Asegurarse de que las cuchillas y la punta de la fresa
estén libres de rotura o desgaste. En caso de necesi-
dad, sustituir la fresa.

Utilizar exclusivamente fresas originales del tipo VARIO
DRILL, para reducir al minimum el peligro de rotura.
Las piezas a trabajar no deben ser sujetas con la
mano, sino sujetadas en el tornillo de banco o estabi-
lizadas por su peso propio.

Se recomenda a los operadores con pelo largo utilizar
una proteccion apropiada del pelo (redecilla o cosa
parecida).

Asegurarse de que la maquina este siempre desen-
chufada durante las operaciones de limpieza o de
engrase.

Proteger la maquina contra la caida.

Su VARIO DRILL no esta protegida contre los corto
circuitos!

No utilizar la VARIO DRILL en un ambiente donde hay
peligro de explosion!

Presion de servicio maxima: 8 bar!

Puesta en marcha de la VARIO DRILL

Leer con detenimiento las medidas de seguridad que
preceden, antes de poner su VARIO DRILL en marcha.

Utilizar sélo aire limpio y seco. Se recomenda utilizar

Aplicaciones diversas de la VARIO DRILL

Numero de revoluciones recomendado para la fresa
especial de la VARIO DRILL, a ser ajustada en lugar
de la valvula reductora del volume de aire @:

con VARIO MATIC unas 900 r.p.m.

Emplear el aparato con VARIO MATIC (Fig. 1) para la
eliminacion comoda de puntos de soldadura exterio-
res — bordes, perfiles, pliegues.

Emplear el aparato preferiblemente sin su VARIO
MATIC (Fig.2) para la eliminacion comoda de puntos
de soldadura interiores, ocultos o dificimente
accesibles.

ATENCION: Apretar el aparato contra el punto de
soldadura, antes de ponerlo en marcha. La punta de
la fresa ® y el tope de profundidad ® evitan que

el aparato se desprenda. Por eso, jamas utilizar fresas
que presentan rotura de la punta.

FH X
e
]
:

—
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un grupo condicionador del aire comprimido.

Presion de trabajo del aire: 6-8 bar.

Diametro del tubo flexible: mas de 6 mm.

Echar cada dia algunas gotas de aceite muy fllido no
resinoso en el racor de empalme del aire @.

A menos que éste haya sido ya instalado, atornillar un
racor de empalme (del aire) apropiado (1/4") en la val-
vula reductora del volumen de aire @.

Importante: Apretar el tornillo ® antes de la primera
puesta en marcha y reapretar de vez en cuando, ase-
gurandose de que la admision del aire comprimido
sea interrumpida durante esta operacion.

Para desmontar el
VARIO MATIC (Fig. 3),
abrir el anillo ® y quitarlo
de su gancho de cierre.

— — o~ e
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Trabajar con la VARIO DRILL

Colocar la fresa especial en el husillo @ y apretar el tor-
nillo

Ajustar la profundidad de fresado mediante el anillo de
ajuste @. Posicion de la arista cortante ® de la fresa
segun la marca de enfoque del tope de profundidad
® se obtiendra una profundidad de fresado de unos
0,8 mm.

Utilizar el anillo de ajuste @ para ajustar el tope de
profundidad ®, es decir para obtener la profundidad
de fresado deseada:

+ = aumentar la profundidad de fresado

— = reducir la profundidad de fresado

Nota

Con la palanca de mano del VARIO MATIC en posicion
fin de curso, la distancia entre el tornillo de contrasopor-
te @ vy la arista cortante de la fresa ® seria de 0,5 mm.

Se puede cambiar el tope de profundidad en cualquier
posicion deseada para responder asi a diferentes
situaciones de tratamiento.

Importante: El tope de profundidad debe ser cogido
en su perimetro posterior (Fig. C). Es absolutamente
prohibido cogerlo en la zona del filo cortante (Fig. D)!

Sustituir las herramientas

Desconectar la admisién de aire comprimido, aflojar el
tornillo @), sostituir la fresa ® y reapretar el tornillo
Asegurarse de que el tornillo ® apriete contra la su-
perficie de la fresa ® y no contra el diametro exterior.

No. Descripcion Art.no.
1 Maguina VARIO DRILL 90 601001
2 Maguina sin VARIO MATIC 602001
3 VARIO MATIC 608016
4 Controsoporte 604100
5a Fresa @ 8 mm 607011
5b Fresa @ 6 mm 607001
5¢c Fresa @ 9 mm 607021
6 Tope de profundidad («yunque») | 604111
7 Husillo de la fresa 604322
8 Tornillo de sujecion de la fresa 604101
9 Anillo de ajuste de la profundidad | 604109
10 Muelle de disparo 604103
11 Silenciador 604338
12 Valvula reductora del volume de aire | 604 105
13 Racor de empalme del aire 1/4" | 697003

e

Eliminacion de averias

La maquina no se pone en marcha o funciona de modo
irregular:

Echar algunas gotas de aceite muy fliido no-resinoso
en el racor de empalme ®. Arrancar y parar la mé -
quina varias veces consecutivas, hasta que funcione
de mode regular.

Si a pesar de esto, el accionamiento sigue sin funcio-
nar bien, enviar el aparato, para ser reparado, al con-
cesionario. No abrir la maguina y no empotrarla en el
tornillo de banco!

En el caso de rendimiento reducido:
Abrir la valvula reductora del volume de aire.

En el caso de que la presion del aire en el tubo de
admision estuviera demasiado débil, ajustar la presion
a 6 bar (con la maqguina en marcha).

Corriente de aire comprimido demasiado débil: La
seccion transversal del tubo debe ser superior a
6 mm.

Silenciador sucio u obstruido?

Si la maquina a pesar de todas estas medidas sigue sin
funcionar bien o su rendimiento no resulta optimo, envi-
arla — pero sin abrirla — al concesionario para ser
reparada.

Datos técnicos

Dimensiones  Largo 150 mm
Alto 150 mm
Ancho 50 mm
Peso 1.8 kg

Accionamiento Presion de servicio 6-8 bar
Consumo de aire 71 litros
Revoluciones 900 r.p.m.

Racors Diametro interior del tubo — mas de 6 mm

Acceleracion = 1.07 m/s?
segundo DIN EN 28662 Parte 1/01.93
segundo DIN ISO 8662 Parte 6/02.93

Nivel de la presion sonora = 70 dB (A)
segundo DIN 45635 Parte 1/04.84
segundo DIN 45635 Parte 20/09.90

La garantia de un afo para los defectos de material y
fabricacion es valida soélo si se utiliza un grupo condicio-
nador o un filtro de aire durante el trabajo con la maquina
y sélo si la maquina no ha sido abierta por el cliente.

En caso de defecto, enviar la maquina — sin abrir — a la
fabrica o al concesionario autorizado.

Seran excluidos de la garantia las piezas de desgaste y
las averias causadas por uso no apropiado o por sobre-
carga.
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VARIO DRILL WS90

Istruzioni d’uso

Con 'acquisto del VARIO DRILL WS 90 l'utente possie-
de da oggi in poi un’utensile pneumatico di elevata pre-
stazione per la rimozione di punti di saldatura.

Per un uso sicuro dell’apparecchio, si raccomanda di 0s-
servare le seguenti misure di sicurezza:

Misure di sicurezza

Le seguenti misure di sicurezza e d’antinfortunistica de-

vONO essere osservate in aggiunta a quelle previste da
ciascun Paese:

Limpiego dell’apparecchio ¢ riservato solo alla rimo-
zione di giunti a punti saldati applicati su costruzioni di
lamiera.

In caso di ripreparazione dell’utensile (cambio del dis-
positivo VARIO MATIC o della fresa) si deve staccare
I’alimentazione d’aria compressa.

Portare occhiali e guanti di protezione quando si lavora
con VARIO DRILL.

Mai puntare il VARIO DRILL contro se stessi o contro
altre persone.

Il livello di pressione acustica valutato € tipicamente
70 dB. Poiché questo livello pud essere superato du-
rante il lavoro, si raccomanda I'uso di cuffie antirumore.

Assicurarsi che i profili di taglio e la punta della fresa

non siano rotti o troppo usati e sostituirli in caso di ne-
cessita.

Utilizzare solo delle frese originali del tipo VARIO
DRILL, per ridurre al minimo il rischio di rottura.

Mai tenere in mano i pezzi da lavorare, se il loro peso
non & sufficiente a garantirne la stabilita, serrarli in
morsa.

Gli utenti che hanno i capelli lunghi dovrebbero portare
una retina o simile.

Assicurarsi che la macchina sia spenta durante qual-
siasi operazione di pulitura o ingrassaggio.

Proteggere la macchina dalle cadute.

I VARIO DRILL non & isolato contro eventuali contatti
elettricil

Non utilizzare il VARIO DRILL in un’ambiente
pericoloso!

Pressione di servizio massima: 8 bar!

Messa in funzione del VARIO DRILL

Leggere attentamente le norme di sicurezza sopra ripor-
tate, prima di mettere in funzione la macchina.

Utilizzare solo dell’aria pulita e secca. Si raccomanda
utilizzare un gruppo condizionatore.

Pressione normale dell’aria: 6-8 bar.
Diametro del tubo flessibile: piu di 6 mm.

Aggiungere ogni giorno qualche goccia d’olio fluido
non-resinoide nel raccordo dell’aria @,

Se non ancora esistente, avvitare un raccordo d’aria
appropriato (1/4") nel riduttore del volume dell’aria @.

Importante: Avvitare bene la vite ® prima della

messa in funzione e riavvitare ogni tanto, assicurando-
si che I'alimentazione d’aria compressa sia staccata.

10
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Applicazioni diverse del VARIO DRILL

Giri raccomandati per la fresa speciale del VARIO
DRILL, da regolare al livello del riduttore del volume
d’aria @:

con VARIO MATIC ca.900 giri/min

"apparecchio si utilizza preferibilmente senza il VARIO
MATIC (Fig.1) per la rimozione dei punti di saldatura

esterni applicati su spigoli, strutture sagomate o
pieghe.

L'apparecchio si utilizza col VARIO MATIC (Fig. 2)
per la rimozione dei punti di saldatura interni, nascosti
o difficilmente accessibili.

ATTENZIONE: Appoggiare I'apparecchio al punto di
saldatura prima di awviarlo. La punta della fresa ® e
I'arresto di profondita ® evitano che la macchina sci-

voli 0 sbandi. Per questo, mai utilizzare delle frese con
la punta rotta.

- - I ﬁ,. .
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Per smontare il

VARIO MATIC (Fig.3), =+ ——— S '."'
aprire 'anello ® 'ff_ :_] !
e staccarlo dal gancio | ”

di bloccaggio ®. 1 |




Lavorare con il VARIO DRILL

Inserire la fresa speciale nel mandrino @ ed awvitare
bene la vite ®.

Regolare la profondita di fresatura desiderata sull’anel-
lo regolatore @. Quando lo spigolo tagliente della fresa
® si trova a raso del marchio di riferimento dell’aresto
di profondita ®, la profondita di fresatura che ne resul-
ta & di 0,8 mm circa.

Utilizzare I'anello regolatore @ per mettere a punto
I'arresto di profondita ®), cioé per ottenere la profon-
dita di fresatura desiderata:

+ = aumentare la profondita di fresatura

— = ridurre la profondita di fresatura

! livello

Nota

Quando la ghiera di regolazione & in posizione di fine
corsa, la distanza tra la vite del controsupporto @ e |l
profilo di taglio della fresa ® deve essere di 0,5 mm.

La rotazione della ghiera di regolazione consente di
adeguaro l'arresto di profondita alla profondita di
fresatura desiderata.

Importante: Impugnare I'arresto di profondita alla
base come indicato in fig. C; non toccarlo mai (fig. D)!

Sostituire gli utensili

Staccare I'alimentazione d’aria compressa, svitare la
vite ® sostituire la fresa ® e riawvitare bene la vite ®.
Assicurarsi che la vite ® schiacci bene contro la su-
perficie della fresa ® senza intervenire con il diametro
esterno.

No. Descrizione Art.no.
1 Macchina VARIO DRILL 90 601001
2 Macchina senza VARIO MATIC 602001
3 VARIO MATIC 608016
4 Controsupporto 604100
5a Fresa @ 8 mm 607011
5b Fresa @ 6 mm 607001
5¢ Fresa @ 9 mm 607021
6 Arresto di profondita («incudine») | 604111
7 Mandrino della fresa 604322
8 Vite di fissaggio della fresa 604101
9 Anello regolatore della profondita | 604 109
10 Molla di disinnesto 604103
11 Silenziatore 604338
12 Riduttore del volume d’aria 604105
13 Raccordo d’aria 1/4” 697003
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Eliminazione guasti

Se la macchina non si avvia, o se funziona in modo irre-
golare:

Aggiungere qualche goccia d’olio fluido non-resinoide
nel raccordo @, avviare ed arrestare piu volte il VARIO
DRILL, finché ricomincia a funzionare bene.

Se ci0 nonostante il motore di azionamento continua a
non funzionare bene, mandare I’'apparecchio al con-
cessionario, ma senza aprire la macchina! Non serra-
re la macchina in una morsa a vite!

Nel caso di rendimento ridotto:
Aprire il riduttore del volume d’aria.

Nel caso che la pressione d’aria nel tubo d’alimenta-
zione fosse troppo debole, regolare (con il motore in
marcia) la pressione ai 6 bar.

Corrente d’aria compressa troppo debole: La sezione
del tubo deve essere superiore ai 6 mm.

Silenziatore insudiciato o ostruito?

Se nonostante cid la macchina non funziona bene o

il suo rendimento & insufficiente, mandarla — ma senza
aprirlal — al concessionario che si occupera della sua
riparazione.

Dati tecnici
Dimensioni Lunghezza 150 mm
Altezza 150 mm
Larghezza 50 mm
Peso 1.8 kg
Azionamento Pressione normale 6-8 bars
Consumo d’aria 71 litri
Giri 900 giri/min
Raccordi Diametro interiore del tubo — piu di 6 mm

Accelerazione = 1.07 m/s?
secondo DIN EN 28662 Parte 1/01.93
secondo DIN ISO 8662 Parte 6/02.93

Livello della pressione acustica = 70 dB (A)
secondo DIN 45635 Parte 1/04.84
secondo DIN 45635 Parte 20/09.90)

La garanzia di un anno vale a condizione che il
VARIO DRILL venga utilizzato con aria compressa
filtrata o depurata.

Nel caso di difetto mandare la macchina, senza aprirla,
alla fabbrica o al concessionario autorizzato.

Sono esclusi dalla garanzia i particolari soggetti ad usura,
le riparazioni conseguenti ad uso non corretto o0 a sovra-
sollecitazione della macchina.

1
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VARIO DRILL WS90

Gebruiksaanwijzing

Met de VARIO DRILL WS90 bezit U een pneumatisch
werktuig met zeer groot vermogen voor het losmaken
van laspunten.

Voor de bedrijfsveiligheid zijn de volgende punten in acht
te nemen:

Veiligheidsvoorschriften

De veiligheids- en ongevalvoorschriften van het respec-
tievelijke gebruikerland zijn in acht te nemen. Onder an-
dere is het volgende na te leven:

Voor iedere verandering (VARIO MATIC of freeswisse-
ling) aan het toestel moet de persluchttoevoerleiding
worden afgekoppeld.

Controleer de freessneden en de freespunt op breuk
of slijtage; wissel eventueel de frees uit.

Het toestel is uitsluitend bestemd voor het losmaken
van puntlasverbindingen aan plaatconstructies.

Het toestel mag nooit tegen een persoon of tegen zich
zelf worden gericht.

Tijdens het werken met de VARIO DRILL WS 90 zijn
beschermbril en -handschoenen te dragen.

Het gewaardeerde typische geluidsdrukpeil van het
toestel bedraagt 70 dB. Het geluidspeil bij het werken
kan 70 dB overschrijden, gehoorbescherming dragen!

Gebruik uitsluitend originele VARIO DRILL frezen om
het breukgevaar te minimaliseren.

Bij de bewerking mogen de delen niet met de hand
worden gehouden, maar moeten worden ingespannen
of door hun eigen gewicht een vaste stand hebben.

Bij lange haren is een geschikte haarbescherming te
dragen.

Bij draaiende machine geen reinigings- of smeerarbei-
den uitvoeren.

Beveilig de persluchtleiding tegen onopzettelijk meetrek-
ken.

Het toestel is niet geisoleerd tegen contact met elektri-
sche strooml

Het toestel mag niet in ontploffingsgevaarlijke atmos-
feer worden gebruikt.

Maximale bedrijfsdruk 8 bar!

Inbedrijfstelling

Eerst de bovenvermelde veiligheidsvoorschriften in acht
nemen.
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Slechts zuivere en droge lucht gebruiken. Een pers-
luchtwaarderingseenheid is raadzaam.

Lucht - bedriifsdruk 6—-8 bar.
Slangdiameter groter dan 6 mm.

Geef dagelijks enige druppels dun viloeibare en harsvri-
je olie in de luchtaansluiting @.

Indien niet reeds gemonteerd, schroef een geschikte
luchtaansluiting (1/4") in de luchthoeveelheid-redu-
ceerafsluiter @.

Belangrijk: Schroef ® vdor de eerste inbedrijfstelling
aandraaien en bij gelegenheid natrekken. Daarbij moet
het toestel worden afgekoppeld van de perslucht.

Opmerkingen voor de verschillende
gebruiksmogelijkheden

Aanbevolen aantal omwentelingen voor de Speciale
VARIO DRILL frees

met  VARIO MATIC ongeveer 900 O/min.

Aan de luchthoeveelheid-reduceerafsluiter @ in te
stellen.

Gebruik het toestel met VARIO MATIC (fig. 1) voor het
lichte losmaken van buiten liggende laspunten aan
kanten, profielen en felsen.

Gebruik het toestel zonder VARIO MATIC (fig. 2) voor
het gewone losmaken van binnen liggende, bedekte
en moeilijk toegankelijke laspunten.

ATTENTIE: Toestel eerst tegen het laspunt drukken,
dan inschakelen. Het freespunt ® en de diepteaanslag
® verhinderen een wegglijden. Nooit frees met afge-
broken punt gebruiken.
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Werken met VARIO DRILL WS 90

Speciale frees in spil @ inzetten en schroef ® vast
aandraaien.

Aan de instelring @ de gewenste freesdiepte instellen.
Freessnijkant ® gelijk instelmarkering aan diepteaan -
slag ® geeft een freesdiepte van ongeveer 0,8 mm.

Diepteaanslag ® wordt met instelring @ op de ge-
wenste freesdiepte ingesteld.

+ = meer freesdiepte

— = minder freesdiepte

! niveau

bt =
0.8
Opmerking

Bij eindaanslag van de VARIO MATIC handhefboom
moet de afstand tussen tegenlagerschroef @ en snijkant
van de frees ® 0,5 mm zijn.

Voor verschillende bewerkingssituaties kan de diep-
teaanslag ® in een geschikte positie worden gedraaid.

Belangrijk: Het aanvatten van de diepteaanslag is al-
leen aan de achterste omvang toegelaten (fig. C). Het
aanraken in het bereik van de freessnede is ten streng-
ste verboden (fig. D).

Werktuigwisseling

Persluchttoevoerleiding afkoppelen, schroef ® losma-
ken en werktuig ® wisselen. Schroef ® goed aan-
draaien. Let erop dat de schroef ® tegen het viak van
de frees ® en niet tegen de buitendiameter drukt.

Pos. Benaming Art. no.
1 Machine VARIO DRILL 90 601001
2 Machine zonder VARIO MATIC 602001
3 VARIO MATIC 608016
4 Tegenlager 604100
b5a frees, diameter 8 mm 607011
5b frees, diameter 6 mm 607 001
5¢c frees, diameter 9 mm 607 021
6 diepteaanslag (aanbeeld) 604111
7 freesspil 604322
8 frees-bevestigingsschroef 604101
9 instelring freesdiepte 604109
10 ontkoppelingsveer 604103
11 geluiddemper 604338
12 luchthoeveelheid-reduceerafsluiter| 604 105
13 luchtaansluiting 1/4" 697003
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Checklijst voor de verwijdering van
storingen
Toestel start niet of draait onregelmatig:

Enige druppels dun vioeibare olie in de aansluiting @
geven. VARIO DRILL WS 90 enige keer inscha-
kelen totdat het toestel weer correct draait.

Draait de aandrijving nochtans niet correct, toestel tot
herstel aan de vertegenwoordiging zenden. Machine
niet openen! Niet in de bankschroef spannen!

Bij te weinig vermogen:
Luchthoeveelheid-reduceerafsluite openen.

Luchtdruk in de toevoerleiding te laag. Druk bij draai-
ende aandrijving op 6 bar instellen.

Persluchtvermogen te klein. Dwarsdoorsnede van de
leiding moet groter zijn dan 6 mm.

Geluiddemper veronreinigd of verstopt.

Als het toestel ondanks keuring van de bovenvermelde
punten niet of met te laag vermogen werkt, het toestel
ongeopend tot herstel aan de vertegenwoordiging zen-
den.

Technische gegevens

Massa lengte 150 mm
hoogte 150 mm
breedte 50 mm
gewicht 1,8 kg
Aandrijving bedrijffsdruk 6-8 bar
luchtverbruik 711
aantal omwentelingen 900 O/min.

Aansluitingen  slang-binnendiameter groter 6 mm

Versnelling = 1,07 m/s?
volgens DIN EN 28662 deel 1/01.93
volgens DIN ISO 8662 deel 6/02.93

Geluidsdrukpeil = 70 dB (A)
volgens DIN 45635 deel 1/04.84
volgens DIN 45635 deel 20/09.90

De garantie van 1 jaar op materiaal- en produktiefouten
is alleen geldig als bij het werken een onderhoudseen-
heid of luchtfilter is voorgeschakeld en de machine door
de klant niet werd geopend.

Defecte machines zijn ongeopend aan de fabriek of de
geautoriseerde service-bureaus te zenden.

Aan slijtage onderhevige onderdelen en reparaties op
grond van foutief gebruik of overbelasting vallen niet
onder de garantie.

13
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VARIO DRILL WS9(Q Hénvisningar for de olika

Bruksanvisning

ed VARIO DRILL WS 90 &ger du ett effektivt tryck-

luftsverktyg for att I16sa svetspunkter.

For driftsékerheten ska foljande punkter beaktas:

S

akerhetsforeskrifter:

Det ska tas hansyn till de géllande sékerhets— och

olycksforeskrifterna i anvandningslandet. Bland annat ska

m

an retta sig efter féljande punkter:

Apparaten &r uteslutande avsedd for att 16sa punkts-
vetsforbindelser vid platkonstruktioner.

Innan apparaten bygges om pa nagot satt (VARIO
MATIC eller frasarebyte) ska trycklufttillfdrseln kopplas
ifrén.

Under arbetet med VARIO DRILL ska det baras
skyddsglasdgon och skyddshandskar.

Apparaten far aldrig riktas mot en person eller mot
sjalva anvandaren.

Apparatens taxerade ljudtrycksniva utgor typiskt 70 dB.

Ljudnivan under arbetet kan Gverskrida 70 dB. Hor-
selskydd ska anvandas.

Kontrollera om det finns brackor eller slitage vid fra-
segg och frasspets: eventuellt byter du ut frasaren.

Anvand uteslutande original VARIO DRILL frasare for
att minska brottrisken.

Delarna far ej hallas I6st i handen utan bor vara
fastspanda.

Vid langt hér ska det baras ett lampligt harskydd.

Medan maskinen &r i gang far det inte genomféras
rengdringsoch smaérjningsarbeten.

Sakra maskinen sa att den inte faller ner.

Apparaten ar inte isolerad mot kontakt med elektrisk
stréom!

Apparaten far inte anvandas i explosionsfarlig
atmosfar!

Maximal arbetstryck 8 bar!

Idrifttagande

For det forsta ska de ovan namnda sakerhetsforeskrifter-
na beaktas.
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Anvand bara ren och torr luft. Det rekommenderas en
tryckluftsserviceenhet.

Luft — arbetstryck 6—-8 bar.
Slangdiameter storre &n 6 mm.

Ge dagligen nagra droppar tunnflytande och hartsfri
olja i luftanslutningen @3.

Om nippeln ej &r monterad ska en passande luftnippel
anslutas (1/4") i luftmangdreducerventilen @®.

Viktig: Innan apparaten tas i bruk for forsta gangen
dra till skruv ® och dra at den ibland. Darvid maste
apparaten kopplas ifran tryckluften.

anvandningsméjligheterna

Rekommenderade varvtal for special VARIO DRILL
frAsare

med VARIO MATIC ca 900 v/min.

Den ska stéllas in vid luftmangdreducerventilen @.

Anvand apparaten med VARIO MATIC (avb.1) fér en-
kel l6sning av svetspunkter som ligger pé utsidan vid
kanter, profiler och falsar.

Anvand apparaten utan VARIO MATIC (avb.2) for en-
kel I6sning av svetspunkter som ligger pé insidan, vilka
ar dolda och svart tillgéngliga.

OBS: Tryck apparaten férst mot svetspunkten, koppla
in sedan. Frasspets ® och djupanslaget ® férhindrar
att man glider av. Anvand aldrig en frésare med avbru-
ten spets.
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Att arbeta med VARIO DRILL WS90

Specialfrésare ska inséttas i spindel @ och skruv
ska dras at fast.

Vid instéllningsrinc%(@ instélles det dnskade frasdjupet.
Frasareskarkant & i samma plan med installningsmar-
kering vid djupanslag ® ger ett frasdjup pé& ca 0,8
mm.

Djupanslag ® instélles med instéliningsringen @ pa
det dnskade frasdjupet.

+ = mer frasdjup

— = mindre frasdjup

Hanvisning
Vid andanslag av VARIO MATIC handspak maste av-

standet mellan motlagerskruv @ och frésarens skarkant
® motsvarar 0,5 mm.

For olika bearbetningsdjup kan djupanslaget vridas i
en passande stallning.

Viktig: Beroringen av djupanslaget ar bara tilldten
pé den bakre ytan (avb. C). En ber6ring i omradet av
fraseggen ar strangeligen forbjuden. (avb. D)

Verktygsbyte

Trycklufttillfdrseln kopplas ifran, skruv ® l6ses och
frasare ® bytes. Skruv ® ska dras &t ordentligt. Akta
pa att skruv ® trycker mot frésarens yta ® och inte
mot ytterdiametern.

Pos. Bendmning Art.no.
1 Maskin VARIO DRILL 90 601001
2 Maskin utan VARIO MATIC 602001
3 VARIO MATIC 608016
4 Motlager 604100
ba Frasare @ 8 mm 607011
5b Frasare @ 6 mm 607001
5¢ Fréasare @ 9 mm 607021
6 Djupanslag (smidesstad) 604111
7 Frasspindel 604322
8 Fras—fastskruv 604101
9 Stoppring frasdjup 604109
10 Utldsningsfjader 604103
11 Ljuddampare 604338
12 Luftméangdreducerventil 604105
13 Luftanslutning 1/4" 697003
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Kontrollista for att ta bort stérningar
Apparaten satter inte igang eller gar oregelbundet:

Det ska ges nagra droppar tunnflytande olja i anslut-
ning @. VARIO DRILL ska séttas i drift ndgra génger
tills den fungerar felfritt igen.

Fungerar driften &ndé inte felfritt ska apparaten skickas
till agenturen for lagning. Maskinen far inte 6ppnas!
Den far inte spannas i skruvstadet!

Om effekten éar for liten:
Luftmangdreducerventil ska dppnas.

Lufttryck for ldg i den inkommande ledningen. Trycket
instélles pa 6 bar medan driften &r igang.

Trycklufteffekt for liten. Ledningens tvéarsnitt ska vara
storre &n 6 mm.

Ljuddampare smutsig eller tilltappt.

Om apparaten trots prévning av ovan namnda punkter
inte fungerar eller arbetar med for liten effekt ska den
skickas o6ppnad till agenturen.

Tekniska Data

Massa Langd 150 mm
Hojd 150 mm
Bredd 50 mm
Vikt 1,8 kg

Drift Arbetstryck 6-8 bar
Luftférbrukning 711
Varvtal 900 v/min.

Anslutningar  slang-innerdiameter stérre an 6 mm

Acceleration = 1,07 m/s?
enligt DIN EN 28662 del 1/01.93
enligt DIN ISO 8662 del 6/02.93

Ljudtryckpegel — 70 db (A)
enligt DIN 45635 del 1/04.84
enligt DIN 45635 del 20/09.90

Ett ars garanti pa material- och produktionsfel géller bara
om det under arbetets gang férkopplades en serviceen-
het eller Iuftfilter och maskinen inte 6ppnades av kunden.

Defekta maskiner ska inskickas o6ppnade till fabriken
eller till de auktoriserade servicestallena.

Det finns ingen garanti pa slitagedelar och reparaturer
som upptrader pa grund av fel anvandning eller Gver-
belastning.
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VARIO DRILL WS90

Instrucoes de servico

Com VARIO DRILL WS90 dispde de uma ferramenta
pneumatica altamente potente que serve para afrouxar
pontos de soldadura.

Relativamente a seguranca na operacao devem ser
observados os seguintes pontos:

Disposicoes de seguranca

Devem ser observadas as respectivas disposicoes de
seguranca e de prevencao de acidentes que estao em
vigor no pais em que a ferramenta é utilizada. Entre
outros, devem ser respeitados 0s seguintes avisos:

Este aparelho é destinado apenas ao afrouxamento de
juncdes de pontos de soldadura em construgdes de
chapa.

Antes de cada alteracdo do equipamento (VARIO
MATIC ou substituicao da fresa), o aparelho deve ser
desconectado da alimentagéo de ar comprimido.

Usar 6culos e luvas de protecgao ao trabalhar com o
VARIO DRILL WS 90.

O aparelho nunca deve ser apontado para uma outra
pessoa ou para o proprio operador.

O nivel de pressao acustica verificado no aparelho é
de 70 dB. Ao ser operado, o nivel de ruido do aparel-
ho pode exceder 70 dB. Usar proteccao acustical

Verifique se as laminas e as pontas da fresa estéo
quebradas ou desgastadas. Se disso for o caso, sub-
stitua a fresa.

Utilize apenas fresas originais VARIO DRILL a fim de
minimizar o perigo de quebra.

As pecas a serem tratadas ndo devem ser seguras
com a mao, mas sim devem ser fixas num torno de
bancada ou devem estar bem fixas devido ao seu
peso proprio.

Operadores com cabelos compridos devem usar uma
capa de proteccao de cabelos.

Nunca efectue trabalhos de limpeza ou de lubrificacéo
estando a maquina em funcionamento.
Segure 0 aparelho contra o perigo de queda.

O aparelho n&o esta isolado contra o contacto com a
corrente eléctrical

E proibido todo e qualquer uso do aparelho em
atmosfera explosiva.

Presséao de servico maximo: 8 bar!

Colocacao em funcionamento

Em primeiro lugar, observar as disposi¢cdes de seguranca
acima referidas.

Utilize apenas ar limpo e seco. Recomenda-se a uti-
lizagao de uma unidade de manutencao de ar com-
primido.

Pressé&o de servico do ar: 6-8 bar.

Diametro do tubo deve ser superior a 6 mm.

Meta diariamente algumas gotas de 6leo pouco visco-
S0 € isento de resina na peca de conexao do ar com-
primido @.

Se ainda nao estiver montado, aparafuse uma peca
de conexao adequada do ar comprimido (1/4") na val-
vula redutora da quantidade de ar @,

Importante: Antes de ser colocado em funcionamen-
to pela primeira vez, fixar o parafuso ® que posterior-
mente deve ser apertado de vez em quando. Para
isso, é imprescindivel que o aparelho seja desconecta-
do da alimentag&o de ar comprimido.
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Informacoes sobre as diferentes
possibilidades de utilizacao

Velocidade recomendada para a fresa Spezial

VARIO DRILL

com VARIO MATIC aprox. 900 rotagdes/min.
Ajustar-se na valvula redutora da quantidade de ar @.

Utilize o aparelho VARIO MATIC (figura n°1) para o
afrouxamento ligeiro de pontos de soldadura exterio-
res em cantos, perfis € grampos.

Utilize o aparelho sem VARIO MATIC (figura n° 2)
para o simples afrouxamento de pontos de soldadura
interiores e em pontos de soldadura cobertos ou com
acesso dificil.

ATENCAO: Primeiro, pressionar o aparelho contra o
ponto de soldadura, depois ligar. A ponta de fresa ® e
o tope de profundidade ® evitam que o aparelho des-
lize. Nunca utilizar fresas cuja ponta esteja quebrada.
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Trabalhar com VARIO DRILL WS 90

Inserir a fresa especial no fuso @ e apertar o parafuso
até que esteja bem fixo.

Ajustar a profundidade de fresa no anel de ajuste @.
Se o gume ® da fresa se encontrar no nivel da mar-
cacéo de ajuste no tope de profundidade ®, a profun-
didade de fresa é de aprox. 0,8 mm.

O tope de profundidade ® é ajustado mediante o anel
de ajuste @ na profundidade desejada.

+ = aumento da profundidade de fresa

— =reducao da profundidade de fresa

r— —

Aviso

No tope final da alavanca manual do VARIO MATIC, a di-
stancia entre o parafuso do contra-suporte @ e o gume
da fresa ® deve ser de 0,5 mm.

Para diferentes profundidades de tratamento, o tope
de profundidade pode ser virado numa posi¢ao ade-
quada.

Importante: O tope de profundidade deve ser tocado
apenas na sua parte posterior (figura C). E absoluta-
mente proibido que seja tocado na zona das laminas.
(figura D)

Substituicao de ferramenta

Desconectar da alimentacao de ar comprimido, des-
aparafusar o parafuso ® e substituir a fresa ®. Apert-
ar o parafuso ® até que esteja bem fixado. Tenha cui-
dado para que o parafuso @ pressione contra a su-
perficie da fresa ® e nao contra o didmetro exterior.

[tem Descrigéo Art.no.
1 maquina VARIO DRILL 90 601001
2 magquina sem VARIO MATIC 602001
3 VARIO MATIC 608016
4 contra-suporte 604100
5a fresa @ 8 mm 607011
5b fresa @ 6 mm 607001
5¢c fresa @ 9 mm 607021
6 tope de profundidade (bigorna) 604111
7 fuso de fresa 604322
8 parafuso de fixacdo da fresa 604101
9 anel de ajuste para
a profundidade de fresa 604109
10 mola de desengate 604103
11 absorvedor de som 604338
12 valvula redutora da quantidade de ar | 604 105
13 peca de conexao do ar 1/4" 697003
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Eliminacao de problemas
O aparelho ndo funciona ou tem marcha irregular:

Meter algumas gotas de 6leo pouco viscoso na pega
de conexao ®. Ligar VARIO DRILL tantas vezes até
que funcione sem problemas.

Se, apesar disso, ndo funcionar bem, enviar o aparel-
ho para a agéncia competente. Nao abrir o aparel-
ho! Nao fixar no torno de bancada!

Se a poténcia nao for suficiente:
Abrir a valvula redutora da quantidade de ar.

Presséo do ar demasiado baixo. Ajustar a pressao em
6 bar, estando o dispositivo de accionamento em ope-
racéo.

Tubo de ar comprimido demasiado pequeno. O corte
transversal do tubo deve ser superior a 6 mm.
Absorvedor de som estéa sujo ou tapado.

Se o0 aparelho ndo funcionar ou tiver poténcia insuficien-
te, embora fossem controlados os pontos acima men-
cionados, deve ser enviado para a agéncia competente
a fim de que seja efectuada uma reparagéo, sem que
fosse aberto anteriormente.

Dados técnicos

Massa comprimento 150 mm
altura 150 mm
largura 50 mm
peso 1,8 kg

Accionamento pressao de servico 6-8 bar
consumo de ar 71 U/m
velocidade 900 r/min.

Conexodes didmetro interior superior a 6 mm

Aceleragédo = 1,07 m/s?
segundo DIN EN 28662 Parte 1/01.93
segundo DIN ISO 8662 Parte 6/02.93

Nivel de pressao acustica = 70 dB (A)
segundo DIN 45635 Parte 1/04.84
segundo DIN 45635 Parte 20/09.90

A garantia de 1 ano relativa a erros de material ou de
construcao apenas tem validez se o aparelho é operado
com uma unidade de manutenc&o ou um filtro de ar
conectados a montante e se o aparelho n&o tiver sido
aberto pelo cliente.

Aparelhos defeituosos devem ser mandados a fabrica ou
as oficinas de assisténcia técnica autorizadas sem que
tenham sido abertos anteriormente.

Pecas de desgaste e reparacdes que sejam necessarias
por utilizacdo imprépria ou por sobrecarga néo serao
cobertas pela garantia.
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@ VARIO DRILL WS90

Brugsanvisning

Med VARIO DRILL WS 90 har du et ydedygtigt trykluft-
veerktej til at losne svejsepunkter.

For driftssikkerheden skal man veere opmaerksom pa fol-
gende punkter:

Sikkerhedsforskrifter

Der skal tages hensyn til sikkerheds- og ulykkesfor-skrif-
terne af det tilsvarende brugerland. Bl.a. skal der overhol-
des folgende:

For enhver eendring (VARIO MATIC eller freeserskift) i
maskinen, skal tryklufttilferslen afkobles.

Kontroller freeseskeerene og freesespidsen med henblik
pa brud eller slitage; i givet tilfaslde skal fraeseren ud-
skiftes.

Maskinen er udelukkende bestemt til at fierne punkts-
vejsesamlinger pa pladekonstruktioner.

Maskinen mé aldrig rettes mod en person eller selve
brugeren.

Under arbejdet med VARIO DRILL WS 90 skal der
baeres beskyttelsesbriller og beskyttelseshandsker.

Maskinens vurderede lydtryksniveau udger typisk 70
dB. Lydniveauet under arbejdet kan overskride 70 dB.
Der skal baeres horeveern!

Brug udelukkende originale VARIO DRILL freesere, for
at reducere faren for brud til et minimum.

For bearbejdningen ma delene ikke holdes i handen;
de skal derimod opspasndes eller slaes faste gennem
deres egenveegt.

Brugere med langt hér skal beere en egnet harbeskyt-
telse.

Mens maskinen er i gang, ma der ikke gennemfores
rengerings- eller smarearbejde.

Maskinen skal sikres mod, at den falder ned.
Maskinen er ikke isoleret mod kontakt med elektricitet.

Maskinen ma ikke anvendes i eksplosionsfarlig atmo-
sfeere.

Maksimalt driftstryk 8 bar!

lgangsaettelse

For det forste skal de ovenstadende sikkerhedsforskrifter
overholdes.

Der méa kun anvendes ren og ter luft. En trykluftvedii-
geholdelsesenhed er anbefalelsesvaerdig.

Luft - driftstryk 6-8 bar.
Slangediameter sterre end 6 mm.

Anbring dagligt nogle draber tyndflydende og harpiksfri
olie i lufttilslutningen @.

Safremt ikke monteret endnu, skal der skrues en egnet
quttgglutning (1/4") ind i luftmaengdereduceringsventi-
len (.

Vigtig: Skrue @ speendes for den forste igangsasttelse
og efterspaendes lejlighedsvis. Derved skal maskinen
afkobles fra trykluften.

18
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Henvisninger til de forskellige
anvendelsesmuligheder

Anbefalet omdrejningstal for Special VARIO DRILL free-
ser

med VARIO MATIC ca. 900 o/min.

Skal indstilles p& luftmaengdereduceringsventilen @.

Brug maskinen med VARIO MATIC (afb. 1) ved let
fiernelse af udvendig liggende svejsepunkter pa kanter,
profiler og false.

Brug maskinen uden VARIO MATIC (afb.2) ved let
lesning af indvendig liggende, tildeekkede og vanske-
ligt tilgeengelige svejsepunkter.

OBS: Maskinen skal forst trykkes mod svejsepunktet,
s8 indkobles. Frassespidsen ® og dybdeanslaget ®
forhindrer en skriden. Brug aldrig en fraeser med af-
breekket spids.
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Arbejde med VARIO DRILL WS90

Specialfrasseren anbringes i spindelen @ og skruen
spaendes fast.

P4 indstillingsringen @ indstilles den enskede frasse

dybde. Fraesesnitkanten ® i niveau med indstillings-
meerkning pé dybdeanslaget ® giver en frassedybde
pa ca. 0,8 mm.

Dybdeanslaget ® indstilles med indstillingsring @ til
den enskede freesedybde.

+ = mere fraesedybde

— = mindre freesedybde

r— —

! niveau

bt =
0.8
Henvisning

Ved endeanslaget pa VARIO MATIC handtaget skal af-
standen mellem modlejeskruen @ og frasserens snitkant
® svare til 0,5 mm.

Til forskellige bearbejdningsdybder kan dybdeanslaget ®
drejes i en bedre egnet position.

Vigtig: Det er kun tilladt at bergre dybdeanslaget pa dets
bageste del (afb. C). En bergring i freeseskasrets omrade
er pa det strengeste forbudt (afb. D).

Veaerktojsskift

Tryklufttilferslen afkobles, skruen @ lgsnes og freese-
ren ® skiftes ud. Skruen ® strammes godt. Vaer op-
maerksom pé, at skruen ® trykker mod fraeserens ®
flade og ikke mod den udvendige diameter.

Pos. Betegnelse Art.no.
1 Maskin VARIO DRILL 90 601001
2 Maskin uden VARIO MATIC 602001
3 VARIO MATIC 608016
4 Modholder 604100
5a Freeser @ 8 mm 607011
5b Fraeeser @ 6 mm 607001
5¢c Freeser @ 9 mm 607021
6 Dybdeanslag 604111
7 Fraesespindel 604322
8 Freeser-fastspeendingsskrue 604101
9 Indstillingsring freesedybde 604109
10 Udlaserfjeder 604103
11 Lyddeemper 604338
12 Luftmeengdereduceringsventil 604105
13 Lufttilslutning 1/4” 697003
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Checkliste for at fjerne driftsforstyrrelser
Maskinen starter ikke eller arbejder uregelmaessigt:

Nogle enkelte draber tyndflydende olie skal anbringes i
tilslutningen @. VARIO DRILL WS 90 sasttes nogle
gange i gang, til den fungerer fejlfrit igen.

Fungerer drevet alligevel ikke fejlfrit, sendes maskinen
til reparation til vores agentur. Maskinen ma ikke ab-
nes! Den ma ikke fastspaendes i skruestikken!

| tilfeelde af for lille ydeevne:
Luftmaengdereduceringsventilen bnes.

Lufttrykket i indgangsslangen for lavt. Trykket indstilles
til 6 bar, mens drevet er i gang.

Trykluftydeevnen for lille. Luftslangens tveersnit skal
veere storre end 6 mm.

Lyddeemperen tilsmudset eller tilstoppet?

Séafremt maskinen til trods for kontrollen af de oven-
stdende punkter ikke arbejder eller arbejder med en for
ringe yde-evne, sendes den uébnet til reparation til vores
agentur.

Tekniske data:

Mal Leengde 150 mm
Hojde 150 mm
Bredde 50 mm
Veegt 1,8 kg

Drev Driftstryk 6—-8 bar
Luftforbrug 711
Omdrejningstal 900 o/min.

Tilslutninger  Slangens indvendige diameter
sterre end 6 mm

Acceleration = 1,07 m/s?
ifolge DIN EN 28662 del 1/01.93
ifelge DIN ISO 8662 del 6/02.93

Lydtryksniveau = 70 dB (A)
ifalge DIN 45635 del 1/04.84
ifalge DIN 45635 del 20/09.90

Garantien pa 1 ar for materiale- og produktionsfejl er
kun geeldende, safremt der under arbejdet er blevet tilko-
blet en vedligeholdelsesenhed eller et luftfilter og maski-
nen ikke er blevet &bnet af kunden.

Defekte maskiner sendes udbnet til fabrikken eller til de
autoriserede servicesteder.

Sliddele og reparationer p.g.a. fejlagtig anvendelse eller
overbelastning omfattes ikke af garanti.
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VARIO DRILL WS90
Kayttdéohje

Hankkimanne VARIO DRILL WS 90-kone on erittain te-

hokas paineilmatytkalu, joka on tarkoitettu hitsauspisteit-
ten avaamiseen.

Kayttéturvallisuuden kannalta on hyva noudattaa seuraa-
via ohjeita:

Turvallisuusmaaraykset

Kunkin maan vallitsevat tapaturmantorjunta- ja turvallisu-
usmaaraykset on otettava huomioon. On etenkin huo-
mioitava seuraavaa:

Laitteen paineilmantulo on katkaistava ennen jokaista
osan vaihtoa (VARIO MATIC tai jyrsinkarjen vaihto).

Tarkistakaa jyrsimen leikkuuséarman ja kérjen kunto

murtumisen ja kulumisen varalta; vaihtakaa osa tarvit-
taessa uuteen.

Laite on tarkoitettu ainoastaan levyrakennelmien hits-
auspisteitten avaamiseen.

Alk&a koskaan suunnatko laitetta itse&nne tai toista
henkil6a kohden.

VARIO DRILL WS 90 kaytettéessa tulee aina kayttaa
suojalaseja ja suojakasineita.

Taman laitteen aénen painetaso on 70 dB. Tydstdn ai-

kana hairidtaso voi olla yli 70 dB, suosittelemme kuulo-
suojainten kayttoal

Kayttakaa vain alkuperéisia VARIO DRILL-jyrsimia
murtumisvaaran minimoimiseksi.

TyOstéessa osia ei saa pitda kasin, vaan ne on kiinni-
tettava tai niden on oman painonsa ansiosta pysyttava
paikoillaan.

Pitké&t hiukset on suojattava sopivalla paahineella.
Koneen toimiessa ei saa suorittaa voitelu- tai puhdistu-
stoita.

Varmistakaa paineilmajohdon paikoillaanpysyminen.
Laitetta ei ole eristetty sdhkdvirtakontaktia vastaan!
Laitetta ei saa kayttaa rjahdysvaarallisessa paineessa.
Korkein sallittu kdyttdépaine 8 bar!

Kaytté6notto
Otetaan ensin huomioon ylldolevat maaraykset.

Kaytetédan vain puhdasta ja kuivaa iimaa. On suositel-
tavaa hankkia paineilmanhuoltolaite.

lIman kayttépaine 6-8 bar.
lImaletkun 1&pimitta suurempi kuin 6 mm.

lImaliitantaan tipautetaan péaivittain muutama pisara
notkeaa ja hartsitonta ¢liya @.

Mikali viela asentamatta, ruuvataan sopiva iimaliitanta
(1/4") imamaaransaatdventtiilin @.

Huom! Ennen kayttddnottoa ja aina silloin talléin on
hyva kiristéa ruuvia ®. Laitteen paineilmantulo on siksi
ajaksi keskeytettava.
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Eri kayttomahdollisuudet

Spezial VARIO DRILL-jyrsinten suositellut kierrosluvut
on VARIO MATIC n. 900 kierr./min.
Saadetaén iimamaaransaatoventtiilista @.

Laite soveltuu VARIO MATIC-osalla varustettuna
(kuva 1) helppopéaasyisten hitsauspisteitten vaivatto-
maan avaamiseen, jotka ovat esim. reunoissa, ulok-
keissa ja saumoissa.

Laite soveltuu iiman VARIO MATIC-osaa (kuva 2) si-
sempana, peitossa olevien seka vaikeapaasyisten hits-
auspisteitten vaivattomaan avaamiseen.

HUOM! Ensin laite painetaan hitsauspistetta vasten,
vasta sitten se k%ﬂnistetéén. Jyrsimen karki ® ja
syvyydenrajoitin ©® estéavat paikoiltaanluiskahtamisen.

Murtunutta jyrsimen karke& ei missaan tapauksessa
saa kayttaa.
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=4V | E L I
=1 h=.. — -

VARIO MATIC (kuva 3)
irroitetaan avaamalla ; r,-——j i
salvan ® rengas ®. s ]

|




Tyéskentely VARIO DRILL WS 90-114

Karki sijoitetaan karaan @, kiristetaan ruuvi ®.

S&&detadn jyrsinsyvyys istukasta @. Jyrsinsarmén ®
ollessa syvyydenrajoittimen ® kanssa samassa tasos-
sa jyrsinsyvyytena on n. 0,8 mm.

Syvyydenrajoitin ® saadetéan istukasta @ halutulle
jyrsinsyvyydelle.

+ = syvempi

— = matalampi

Huomautus

Kun VARIO MATIC-laitteen kasivipu on vasteessa asti,
vastalaakerin ruuvin @ ja jyrsimen leikkuusérman kérjen
® vélisen etéisyyden on oltava 0,5 mm.

Syvyydenrajoitin ® voidaan aina tydstétilanteesta riip-
puen kaantaa sopivaan asentoon.

Huom! Syvyydenrajoittimeen saa tarttua ainoastaan
takaosasta (kuva C). Siihen ei missaan tapauksessa
saa koskettaa leikkuusarman lahettyvilla.

Tyokaluosien vaihto

Keskeytetaan paineilmantulo, irroitetaan ruuvi @ ja vaih-
detaan osa ®. Kiristetéan hyvin ruuvi ®. Katsotaan, etta
ruuvi ® on jyrsintd ®, eikd ulkoreunaa vasten.

No. nimike: Art.no.
1 Kone VARIO DRILL 90 601001
2 Kone iiman VARIO MATIC-osaa | 602001
3 VARIO MATIC 608016
4 Vastalaakeri 604100
5a Jyrsin @ 8 mm 607011
5b Jyrsin @ 6 mm 607001
5¢c Jyrsin @ 9 mm 607021
6 Syvyydenrajoitin (alasin) 604111
7 Kara 604322
8 Jyrsimen kiinnitysruuvi 604101
9 Istukka 604109
10 Laukaisujousi 604103
11 A&nenvaimennin 604338
12 [Imamaaransaatoventtiili 604105
13 [Imaliitanta 1/4"” 697003
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Hairidon sattuessa
Laite ei kaynnisty tai toimii epatasaisesti:

Voidellaan litdntékohta @ muutamalla pisaralla not-
keaa dliya. VARIO DRILL kdynnistetdan muutaman
kerran, kunnes se alkaa toimia moitteettomasti.

Jos moottori ei siitd huolimatta toimi moitteettomasti,
se toimitetaan huoltopisteeseen korjattavaksi. Laitetta
ei saa avata! Sita ei saa kiinnittaa ruuvipenkkiin!

Mikéli laitteen teho on alhainen:
lImamaaransaatoventtiili avataan.

lImanpaine on letkussa lian alhainen: sdadetaan paine
6 bariin koneen ollessa k&ynnissa.

Paineilmantulo on liian vahéainen. Letkun 18pimitan on
oltava yli 6 mm.

Aadnenvaimennin on likaantunut tai tukossa?

Mikali laite ei ylldolevista neuvoista huolimatta toimi tai
teho edelleen on lian alhainen, laite toimitetaan avaamat-
tomana korjattavaksi huoltopisteeseen.

Tekniset tiedot

Mitat pituus 150 mm
korkeus 150 mm
leveys 50 mm
paino 1,8 kg

Moottori Paine kaytdn aikan 6-8 bar
lImankulutus 711

Kierrosluku 900 kierr./min.

[Imaletkun  sisélapimitta vahintadn 6 mm

Kiihdytys = 1,07 m/s?
DIN EN 28662 osa 1/01.93
DIN ISO 8662 osa 6/02.93

Adnen painetaso = 70 dB (A)
DIN 45635 osa 1/04.84
DIN 45635 osa 20/09.90

Materiaali- ja valmistusvirheiden varalta annettu 6 kuu-
kauden takuu on voimassa vain, kun laitteeseen on ty6-
stamisen aikana esikytkettyna huoltoyksikkd tai ilmasuo-
din, eika asiakas ole laitetta avannut.

Takuu ei kata kuluvia osia eika laitteen vaarinkaytosta tai
likarasituksesta johtuvia korjauksia.
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VARIO DRILL WS 9O(Q ZYZTAZEIZ MIATIZ AIAGOPEX AYNATOTHTES

XPHZIMOMOIHZHZ

06n YIQ Xpﬁ O"r]q EVOeIKTIKEG TaXUTNTEG TIEPLOTPOPNG YIA EBIKA

@patlotpumava VARIO DRILL

ue VARIO MATIC mepinou 900 o.a.A.

H emiAoyn yivetal otn meploploTikn BaABida
agponapoxng ®.

Me 1o VARIO DRILL WS 90 anoktnioate gva loxupo Xpnotporoleite To unyxavnua pe VARIO MATIC (gik. 1)
aePOTVEUOTO EPYAAELD TIETIIECUEVOU AEPA YIA AMOYAUPN HOVO Yla EAAPPN ATIOYAUQY| TTOVTAPLOUATWV
TIOVTAPIOMATWY CUYKOAANONG (KaTa onueia). OUYKOAANONG (kata onpeia) mou BpiokovTal o€ akpa,
Ma TNV CWHATLIKI aoPAAELd XPTIONG TIPOCEETE TA €ENG: XEW®MPATA, TIPOTOUEG KAl AVASIMAWOELG TIATOUPAG.

MPOAIATPADES AZOANEIAZ

OL podlaypapEg acPaielag Kal dlaTA&elg mpoAnyng
ATUXNHATWV va AngOoUuv uroyn omwg .oxUouv oTn Xwpa
XPTONG TOU UNXAvAHATOG:
Mplv kKABe aAlayn omAlopoU pe epyaleia (VARIO
MATIC 1) ppailloTpUmnavo) ToU UNXaviuaTog TPEMEL va
SlAKOTIEL 1) TIAPOXT| TOU TIEMIECUEVOU aEpa
(EekomAdaplopa).

EAEYXETE TIG KOTIEG TOU PPAIOTPUTIAVOU Kal TNV alX N
Tou gppalloTpUMavou yia TuXOv omdactyo 1 ¢OopES Kal
av XPELAOTEL AVTIKATACTAOTE TO ppaloTpUTIavo.

To pnxavnua mpoBAEMeTAl AMOKAELOTIKA YA TNV
AmMoYAUQT) TIOVTAPIOPATWY CUYKOAANONG o€
Kataokeuaopata Aapapivag.

To pnxavnua dev EMITPEMETAL TIOTE VA OTPAPEL TIPOG
atopo oUTe Kal 0ToV (B0 TOV €AUTO 0aG.

‘Otav epyaleote pe 1o VARIO DRILL WS90 va gpoparte
MPOPUAAKTIKA YUAALd KAl YAvTia MPooTaciag.

H SoKIpaopevn Tieon NXNTIKOV KULATWV TOU
MNXAVAUATOG avEPXETAl TUTIOAOYIKA Og 70 VTECIUMEA
(dB). H €vtaon BopUBoOU KATA TNV EKTEAEDN EPYACIMOV
uropel va Eemepaoet ta 70 vreoiuneA (dB), ylautod va
PopATE WTAOTIOEG!

XPNOLUOTIOIEITE ATIOKAEIOTIKA TIPWTOYEVT)

Xpnotuoroleite To unxavnua xwpig VARIO MATIC
(£1K.2) HOVO Yla ATIAN ATIOYAUQY) ECWTEPIKDYV,
KOAUMMEVWV KAl dUOTIPOCITWY TIOVTAPIOUATWY
OUYKOAANONG (Kata onueia).

MPOZOXH: MatnoTe MPWTA TO UNXAvNa MAvw oTo

: > TovTApLlopa (onpeio cUYKOAANONG) Kal HeTd
ppatotpunava yviola VARIO DRILL yia va gvepyoroleiote 0. H axun tou ppaifotpumnavou ® kat
rneplopifete ToV KivOUVO OTIACLHATOG OTO EAAXLOTO. 0 QVTIKPOUGTAPAG BABOUG ® 5ev 10 agrvouv va

Ta katepyalopeva eEAPTAHATA AApapivag KATL dev EeyAuoTtpnoel. [oTE un XpnoLYoTolnoeTe

ETUTPEMETAL VA KPATWVTAL OTO XEPL, AAAA TIPEMEL va @palfoTpUMavo We OTIAcHEVN alXun (LUTN).

eival depeva og PEYYEVN 1) 0TABEPA aklvnTomolnueEva
arto To BApPog Toug.

Av €XeTE HAKPUA HAAALD, POPECTE KATAAANAN KAAUYN
TWV HAAAI®V.

‘Otav doUAeUEL TO UNXAVNHA eV ETUTPETETAL OUTE I::_h
=1

-
1
'

T
J

Iﬂ.

Kabdaplopa oUTte AAdwua. AuTd yivovTtal oTav eivat
akivnTo.

MR
. . !
EEaopalioTe TIG CWANVWOELQ TIETIIEGUEVOU AEPA Yia - ﬁ\ K
TUXOV ABeAn amooraon.

To punxAavnua dev eival LOVWHUEVO Yid ETIAPN UE | i
NAEKTPLKO pelja. | !

To unxavnua dev EMITPETETAL VA XPNOlloTondei o @ ' !

nepBAANOV He KIVBUVOUG EKPNENG.

Mey1loTn mieon xprong: 8 bar. ' 1

LTS

- .ha-.; rll- [
o ﬁ !
AEITOYPTIA yed)
MpwTa ar’ 0Aa va MPooeEeTe TIG AVWTEPW TIPOdLAYPAPESG
OWHATIKAG A0PAAELAG. “
Xpnotoroleite povo Kabapo Kal oTeEYVOV agpa.
Juviotatal 0N CUVTNPENTLKAG povada UAGKLO .
ﬂSﬂlSOHéVO?J )((]%T;Gﬂ e 1 sl ) H agalpeon Tou G =, ".'"
: ) P VARIO MATIC (gik.3) pagp—-- i
Mieon agpog xpriong 6-8 bar. yivetat pe 1dvolEn || ' h]
ALOQUETPNHUA AEPOCWATNVA HEYAAUTEPO ATIO 4 XAOT. Tou KPIKOl{ ” |
. . . . . . aro TNV mopmm —
Na OTaﬁeTg KO.G:E MEPA PEPIKEG OTAYOVEG )\enyopsuoro AOPANONG ®. ||
UN PNTVOUX0 AddL 0TnV oUvdeon aepomapoxng . L |I
i

Av dev eival ndn ouvapuoloynuevo, BLdwoTe
KataAAnAov agpoouvdetnpa (1/4”) oTnV MEPLOPLOTIKN
BaABida agpornapoxng @@.

Yroyn — onuavTiko: Mpiv TNV MpwTapXLKn XPnon opi&te
v Bida @ kal va v EavaopiyyeTe KaTa dlACTNHUATA.
Kata 1o opi&ipo tng Bidag mpemnel va EEKOTIAAPETE TO
MNXAVN A aro TNV agPOoTIapoX!) METIEGUEVOU Agpal.
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EPIAZIEX ME TO VARIO DRILL WS90

Mepdote T0 ppadotplnavo otny unodoxn xvong @ kat
OPIETE TO duvatd pe v Bida

>710 otepavt pooappoyng @ ermAéEte To BABOg
AMOYAUQNG, GPEPTE TNV AKUN KOTING TOU
PpatlloTpUTIAVOU AVTIKPUOTA |E TO ONUAdL
TIPOCAPUOYRG OTOV avTikpouaTtrpa Badoug ®, omdte
divel BaBog amoyAueng YUpw ota 0,8 XIAloaTa.

0 avTikpouoThpag BaBoug ® kavoviZetal pe To
ote@avi npocapuoyng @ oto emdlwkopevo BABog
TPUTIAVOYAUPNG.

+ = heyaAUTepo BAaBog amoyAupng
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AIZTA EAETXQOY A EEAAEIWH
ANQMAAIQON/BAABHZ

To unxavnua dev douAeUel KABOAOU 1| AelToupyel
avwuaAa:

STAETE YEPLKEG OTAYOVEG AETITOPEUGTO AASL OTOV
ouvdetipa @. Evepyoroleiote pepikég gpopég To
MNXAVNUa HEXPL TIOU VA EQVAAEITOUPYTOEL KAVOVIKA.

AV TO KLVNTNpPLlo oUOTNHA WOTOCO deV AelTOoUupYEl
ayoya, oTeiATe TO Unxavnua onwg ivat otnv
avTinpoowreia. Mnv avoi&eTte To unXAavnua, dnA. un To

= LIKPOTEPO BABOG AMOYAUGAG AUoete! Eniong pn to d€oete o peyyevn!

MePLOTATIKO HELWUEVNG aAMOd0oOoNG:
AVOIETE TNV TIEPLOPLOTIKT BaABida agpomapoxng.

AVETIOPKNG TIiECN TOU A£PA OTOV AEPOCWANVA TIAPOXNG.
Me gvepyormoIinueEVn TNV Kivnon KavovioTte tnv mieon
TOU agpa ota 6 bar.

MoAU HIKPO SIAPETPNMA TOU CWATNVA AEPOTIAPOXNG
TETIECUEVOU Agpa. H SLaTOWN) TOU agpOCWANVaA TPEMEL
va gival peyaAUTtepn aro 6 XIAlooTa.

S1yaotnpag AepwHUEVOS 1} BOUAWMEVOG; AV - TTAPA TOV
EAEYX0 TWV IO MAVW TMEPIMTTWOEWY - TO UnXavnua dev
Aeltoupyel kaBoAou 1 douAelel Pe PeELWUEVT amodoaon,
OB va To OTeiAeTe OMWG £ival OTNV AVTIMPOoWTEia yia
ETILOKEUT], ONA. U TO AVOIEETE.

YIMOWH

Me TeAikd MATNUA TNG XelpoAaBng Tou VARIO MATIC n TEXNIKA XTOIXEIA

anoéoTaon HeTAEy g Ridag aviwotipa @ kat xeiloug

Kot Tou ppafotpunavou ® mpénet va eivat Alaotdoelg MnKog 150 xAOT

0,5 xthlooTa. "Yyog 150 xAoT
Ma dlagopeg ouvenkeg enekepyaaciag o MAatog 50 xAoT
avTtikpouoTtnpag Badoug ® uropei va yuptotei otnv Bdpog 1,8 KING

KATAAANAN B€on.

L , i Kivnon Mieon xpnong 6-8 bar
I‘Ipoooxn: TIACIUO TOU AVTIKPOUOTNpa Baeguq HE TO Katavahwon agpa 71 U/1’ AeTiTO
XEPL ETUTPEMETAL LOVO OTNV oricbla repipepela (eik. C). TaxUTnTa nepiakm 900 G.aA

TuxOV eMaQN Pe To XEPL OTNV KOTI) TOU
ppatlotpunavou anayopeleTtal auotnpotarta (eik. D). SuvdEaoelg EowT. SlAUETPNMA AEPOCWANRVA
pneyaAUTepo aro 6 XAoT

Erutaxuvon = 1,07 M/dA2
kata DIN EN 28662 Mépog 1/01.93
kata DIN ISO 8662 Mépog 6/02.93

QOTIKN TEDN NXNTIK®V KUPATWV = 70 VTECIUMEA
kata DIN 54635 Mepog 1/04.84
kata DIN 54635 M&pog 20/09.90

MéETpnon oe OPTO UTIO CUVONKEG UTIAIBPLIOU XWPOU

AAAay™ epyaleiou H povoetng eyyunon mou KAAUTITEL TUXOV EAATTWHATIKA
EeKOMAAPETE TNV AgPOTAPOXT| TIETIECUEVOU agpaQ, UALKA KL KATOOKEUAOTIKA OPAAUATA LOXUEL HOVOV,
AUote ™ Bida ® kat aAaETe epyareio ®. SpiEte KaAd £@OOOV KATA TNV gpyaaia mponapepBAAAeTAL OTO

™ Bida ®. MpooéEte, dote n Bida ® va mudvel yepd oUOoTNUa oUVTNPENTIKA HOVAdA AEPOTIAPOXNS N PIATPO
omv emupaveta Tou ppaiotpunavou ® kat dev A€POG KAl TO UNXAVNHA SEV AVOLXTEL ATIO TOV TIEAATN.

EMUTPEMETAL VA TIELEL TNV EEWTEPLKN TIEPLPEPELQ. , , i :
XaAaopéva pnxavnuata va oTEAVwvTAL AAUTa, dnA. pn

avolyHEVA OTO £PYOCTACLO 1) 0TA €E0UCLOdOTNUEVA

No Meptypaen ApiB.150ug ouvepyela TEXVIKNG UTINPETNONG TIEAATMV.
1 Mnxavnua VARIO DRILL 90 601001 AVaAGOLa eEAPTHHATA KAl ETIOKEUEG AOY® ATEXVNG
2 Mnxavnpa xwpig VARIO MATIC | 602001 Xpnotporoinong 1y urnepBoAikol pOPTOU XPRONG deV
3 VARIO MATIQ 608016 KaAUTtTovTal aro tnv eyyunon.
4 AvtwoTtnpag €dpaong 604100
5a dpaifotpumnavo @ 8 xAoT. 607011
5b dpaifotpurnavo @ 6 xAoT. 607001
5¢c dpalotpunavo @ 9 xAoT. 607021
6 AVTIKpouOTNnpag Badoug (apovt) | 604111
7 XVvon ¢pailotpunavou 604322
8 Bida otepewong ppallotplnavou | 604101
9 STe@Avi mpooapuoyng Baboug
armoyAupng 604109
10 EAatnplo okavdAaAng 604103
11 S1yaotnpag 604338
12 MeploptoTikn BaABida
AEPOTIAPOXNG 604105
13 >Uvdeon agpomapoxng 1/4” 697003
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BORFEWEOMOBE

EG-Konformitatserklarung:
Wir erkléaren hiermit, daB dieses Produkt mit folgenden Bestimmungen der Richtlinien und normativen
Dokumenten Ubereinstimmt: 2006/42/EC, EN 792-3 + A1.2008.

EC Declaration of Conformity:
We hereby declare that this product complies with the following provisions of the directives and
normative documents: 2006/42/EC, EN 792-3 + A1.2008.

CE Déclaration de conformité:
Nous déclarons par la présente que ce produit répond aux dispositions suivantes des directives et
documents normatifs: 2006/42/EC, EN 792-3 + A1.2008.

CE Declaracion de conformidad:
Declaramos con la presente que este producto cumple con las disposiciones siguientes de las
directivas y de los documentos normativos: 2006/42/EC, EN 792-3 + A1.2008.

CE Dichiarazione di conformita:
Dichiariamo con la presente che questo prodotto € conforme alle direttive delle seguenti normative e
disposizioni: 2006/42/EC, EN 792-3 + A1.2008.

EG-Conformiteitsverklaring:
Wij verklaren hierbij dat dit produkt met de volgende bepalingen van de richtlijnen en normatieve
documenten overeenkomt: 2006/42/EC, EN 792-3 + A1.2008.

EG-Konformitetsdeklaration:
Héarmed deklarerar vi att den har produkten éverensstdmmer med féljande direktivens bestammelser
och normativa dokument: 2006/42/EC, EN 792-3 + A1.2008.

Declaracao de conformidade CEE:
Com a presente declaramos que este produto estd em conformidade com as disposi¢des seguintes
das directivas e dos documentos normativos: 2006/42/EC, EN 792-3 + A1.2008.

EF-Konformitetserkleering:
Vi erkleerer hermed, at dette produkt er i overensstemmelse med folgende bestemmelser i direktiverne
og de normative dokumenter: 2006/42/EC, EN 792-3 + A1.2008.

EY-konformisuus:
T&ama tuote vastaa seuraavia johtoséantdjen méaarayksia ja normatiivisia dokumentteja:
2006/42/EC, EN 792-3 + A1.2008.

AnAwon cuppdpewong EK:
Me TNV napoUod dNANVOUE OTL TO TIAPOV TIPOIOV AVTATIOKPIVETAL OTIG KATWOL 0dNnyieg Kal
TuToAoYIKa eyypaga: 2006/42/EC, EN 792-3 + A1.2008.

/kq\\ MV Mc.:rkeﬁrlg. und Vertriebs-GmbH & Co..KG
( \

‘ -\ Wielander+Schill
“V Professionelle Karosserie-Spezialwerkzeuge

Siederstrafie 50 - D-78054 Villingen-Schwenningen P
Telefon 07720/83170 - Telefax 07720/1255

http: //www.wielanderschill.com (S

e-mail: info@wielanderschill.com //

Martin Strasser
Villingen-Schwenningen, den 01.12.2010 Geschéftsflihrer / Managing Director



